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March 14, 2020 

CERTIFICATE / CERTIFIKÁT 

Reg. No. / Evidenční č. QC-20200314-01 

of conformity of the manufacture, supervision of manufacture, initial 
inspection and tests issued by In-house inspection service body identified 
as CZ AA certificate No. 11.716.194 and acting under supervision of TÜV 
SÜD Czech s.r.o. (NB No.: 1017, inspection body No.: 4002 accredited by 
ČIA) 

o shodě výroby, dohledu nad výrobou a první inspekci a zkouškách, vydaný 
vlastní inspekční službou, která má přidělenou zkušební značku CZ AA, 
certifikát VIS č. 11.716.194 a vykonávající svoje činnost pod dozorem TÜV 
SÜD Czech s.r.o. (NB č.: 1017, inspekční organ č.: 4002 akreditován ČIA) 

Inspection of transportable pressure receptacles for substances of class 2 
and substances according to Annex I of Directive 2010/35/EU 

Inspekce přepravitelných tlakových nádob pro látky třídy 2 a látky dle 
přílohy I, Směrnice 2010/35/EU. 

 

Type of pressure receptacles / Druh tlakových nádob UN composite cylinder / UN kompozitní lahev 

Serial Numbers / Výrobní čísla According to list of cylinders attached 

Type / Typ COMPANION G2 No. of pcs / Počet ks 496 

 
Applied normative documents and procedures. / Použité normy a postupy. 
 

☒ ADR/RID 2021 ☒ TPED (Directive 2010/35/EU) ☒ NV 208/2011 

☒ Regulations for UN pressure receptacles ☒ Inspection procedures of HPC Research s.r.o. 
Applied standard / Použita norma ISO 11119-3:2013  
 

Manufacturer / Výrobce HPC Research s.r.o. Customer / Zákazník  TOMEGAS s.r.o. 

Production site / Místo výroby Horní Bříza, Czech Republic 

Production Order No. / Zakázka výrobce 20210012 Customer Order No/ Objednávka č. e-mail 

 

Type approval No. / Schválení typu č. CZ-11.997.342 Drawing No. / Výkres č. 9366 

Stock receptacle assembly No. / Skladové číslo sestavy 9775 CG2/24/TOMEGAS/G.54 

Color code / Barevný kód T-3000/M-3000/B-3000/H-3000 
 

Receptacle technical specifications / Základní technické údaje 
 

Shell material / Materiál nádoby  Glass fibre reinforced plastic with PET lining / Sklolaminát s PET výstelkou 

Country of manufacturing and approval / Stát výroby a první inspekce CZ / Česká republika 

Year of production / Rok výroby 2020 

Working temperature / Pracovní teplota min. -40 / max. 65 °C 

Test pressure / Zkušební tlak 30 bar 

Working pressure / Pracovní tlak  ☒ N/A 

Water capacity / Vodný objem 24.4L ☐ N/A 

Filling ration/ Stupeň plnění  Instruction P200 clause 4.1.4.1 ADR 2021/ 
Instrukce P200 kapitola 4.1.4.1 ADR 2021 

☐ N/A 

Minimum guaranteed wall thickness/Minimální garantovaná tloušťka 
stěny  

 ☒ N/A 

Boss thread / Zavit 25E ISO 11363-1 

Design Life / Životnost Non – limited 

First inspection date / Datum první inspekce (MM/YYYY) 03/2020 

Next inspection date / Datum příští inspekce (MM/YYYY) 03/2030 

N/A – not applicable / nevztahuje se 
 

Additional marking / Dodateční značení. 
 

1017 ☒ applied / použitý ☐ not applied / nepoužitý 
 

☒ applied / použitý ☐ not applied / nepoužitý 

“-40 °C” ☒ applied / použitý ☐ not applied / nepoužitý 
 

☒ applied / použitý ☐ not applied / nepoužitý 

Remark / Poznámka: Maximum torque 170 Nm. Cylinder must not be subjected to a vacuum. / Maximální krouticí moment 170 Nm. Nevakuovat. 

The use for / Použití pro gases class 2 / plyny třídy 2   

Vyhodnocení / Evaluation: 

We hereby certify the conformity of manufacture and executed inspections 
and tests of the pressure vessels with the requirements of the above 
specifications and the type described in the Certificate of type approval. 

Tímto osvědčujeme shodu výroby a provedených inspekcí a zkoušek 
tlakových nádob s požadavky výše uvedených specifikací a typem 
popsaným v certifikátu typu. 

 

At / V Horní Bříza, Czech Republic     
 
 

Inspector / Inspektor In-house inspection service / Vlastní inspekční služba 

Ing. Stanislav Dubinin PhD.  Stamp, date / Razítko, datum Pavel Dubinin 
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Safety and pressure equipment. / Bezpečnostní a tlaková výstroj. 

  Cylinder valve 
Láhvový ventil 

Main shutoff valve 
Hl. uzavírací ventil 

Relief valve 
Pojistný ventil 

Rupture disc 
Průtržná membrána 

Vacuum valve 
Podtlakový ventil 

Manufacturer / Výrobce SCG, Thailand                         
Type / Typ D-V6-AZ.4 n/a 35 bar, 5 m3/min n/a n/a 
Set pressure / Otevírací tlak                     

Other provided documentation. / Ostatní předložená dokumentace. 

  Declaration of conformity including the description of the product and all modifications / Prohlášení o shodě včetně popisu výrobku a všech 
modifikací. 

  Declaration of Conformity and Certificates of material of service equipment. / Prohlášení o shodě a certifikáty materiálu provozní výstroje. 
  Certificates of materials of the product and all subgroups. / Certifikáty materiálu výrobku a všech podskupin. 
  Other documentation required according to above specifications. / Další dokumentace požadovaná dle uvedených specifikací. 

 Used control, measuring and test devices. / Použité kontrolní, měřící a zkušební zařízení. 

Manufacturer monitoring and measuring equipment with valid calibration. / Monitorovací a měřicí zařízení výrobce s platnou kalibraci. 

Performed inspections and tests. / Provedené inspekce a zkoušky.  

Supervision of manufacture.  / Dohled nad výrobou. 

  Verification of conformity with technical documentation: / Ověření shody s technickou dokumentací: 
▪ Verification of the validity of documentation provided for the type approval construction. / Ověření platnosti dokumentace poskytnuté pro 

schválení konstrukčního typu. 
▪ Verification of production and test procedures. / Ověření výrobních a zkušebních postupů. 
▪ Verification of production records. / Ověření výrobních záznamů. 
▪ Approved qualifications of workers performing permanent joints continue to be valid (if relevant). / Schválené kvalifikace pracovníků provádějících 

trvalá spojení jsou i nadále platná (pokud je to relevantní). 
▪ Approved qualifications of workers performing non-destructive tests continue to be valid (if relevant). / Schválené kvalifikace pracovníků 

provádějících nedestruktivní zkoušky jsou i nadále platná (pokud je to relevantní). 
▪ Protocols on destructive and non-destructive tests (if relevant). / Protokoly o destruktivních a nedestruktivních zkouškách (pokud je to relevantní). 
▪ Records on heat treatments (if relevant). / Záznamy o tepelném zpracování (pokud je to relevantní). 
▪ Calibration records. / Kalibrační záznamy. 

 Verification  that production process produces products which comply with the applicable regulations and documentation which applies to them. / 
Ověření, že výrobní proces produkuje výrobky, které odpovídají předpisům a dokumentaci, která se jich týká. 

 Verification of material traceability and the check of material certificates with respect to specifications. / Ověření zpětné sledovatelnosti materiálů a 
kontrola certifikátů materiálů vzhledem ke specifikacím. 

 If applicable, the verification that personnel performing permanent joints of construction parts and non-destructive tests are qualified or approved. / 
Pokud je to aplikovatelné, ověření, že personál provádějící trvalé spojení konstrukčních částí a nedestruktivní zkoušky je kvalifikovaný nebo 
schválený. 

Initial Inspection and tests: Batchtests.  / První inspekce a zkouška: jednotlivých dávek. 

 Testing of the mechanical characteristics of the material. / Zkouška mechanických vlastností materiálů. 

 Verification of the minimum wall thickness. / Ověření minimální tloušťky stěny. 

 Verification of the homogeneity of the material for each manufacturing batch. / Ověření homogenity materiálu každé výrobní dávky. 

 Inspection of the external and internal condition. / Inspekce vnějšího a vnitřního stavu. 

 Inspection of the neck thread. / Inspekce závitů v hrdle. 

 Verification of the conformance with the design standard. / Ověření souladu s návrhovou normou. 

Initial Inspection and test of each vessel. / První inspekce a zkouška: každé nádoby. 

 Hydraulic pressure test (where applicable by gas pressure test). / Hydraulická tlaková zkouška (případně zkouška tlakem plynu). 

 Inspection and assessment of manufacturing defects. / Inspekce a vyhodnocení výrobních vad. 

 Inspection of the markings. / Inspekce značení. 

 

Evaluation of tests / Vyhodnocení zkoušek: All prescribed tests complied. / Všechny předepsané zkoušky vyhověly. 

 

The results of the inspection, submitted in this certificate, apply only to the 
evaluated equipment. Without the consent of HPC Research s.r.o. and the 
customer, the certificate cannot be reproduced other than in whole. 

Výsledky inspekce podané v tomto certifikátu se vztahují pouze 
k posuzovanému zařízení. Certifikát nelze bez souhlasu HPC Research 
s.r.o. a zákazníka reprodukovat jinak než vcelku. 

 



HPC Research s.r.o. 
U Stadionu 615, 
33012 Horní Bříza, Czech Republic 

  

 

 
Page 1 of 1  

 

 

Declaration of conformity - No. POS-20200314-1 

We, the undersigned 
 

HPC Research s.r.o., 
U Stadionu 615, Horní Bříza, 33012, Czech Republic 
IČ 291 32 908 

 
confirm that the products manufactured by our company: 

UN composite cylinder with valve 

Type COMPANION G2 

Description Type 4 (according to ISO 11119-3) fully wrapped composite 
cylinder with non-load sharing PET liner intended for class 2 
gasses (LPG). 

Type drawing No. 9366 

Article 9775 CG2/24/TOMEGAS/G.54 

Color code T-3000/M-3000/B-3000/H-3000 

Gases UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978 

Serial No. According to list of cylinders attached 

is manufactured according to all required normative documents, including: 

Directive 2010/35/EU, ADR/RID 2021 and ISO 11119-3:2013 

Notified body NB No. 1017, inspection body No.: 4002 accredited by ČIA 
TÜV SÜD Czech s.r.o., Novodvorská 994, 142 21  Praha 4, Czech 
Republic 

Certificate of type 
conformity No.  

11.997.342 

Certificate of in-house 
inspection service No. 

11.716.194 

We hereby declare the conformity of production of composite UN cylinder for LPG 
according to requirements of all standards and normative documents mentioned above and 
the design defined in design type approval mentioned above. All required tests have been 
conducted in accordance with above mentioned technical regulation with satisfactory 
result.   

 

 

Horní Bříza, 14.03.2020  Pavel Dubinin, Director 
(date and place)  (name and signature of authorized person) 
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Notes:
Applicable standards: ISO 11119-3:2013, ADR 2017, •
Directive 2010/35/EU.
Design verified for test pressure: ph = 30 bar.•
Approved for UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978.•
Water capacity: 24.4+0.15 L.•
Container weight (excluding valve): 5.55±0.2 kg.•
Valve inlet thread: 25E ISO 11363-1.•
Valve outlet connection: G.54 EN15202•
Valve type: liquid phase draw off (FLT/horizontal).•
Valve mounting torque: 170 Nm max.•
Retest interval: 10 years.•
Design life - not limited.•
Warnings:•

This cylinder must not be subjected to a •
vacuum!
Valve mounting torque: MAX. 170 Nm•

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION RAL QTY.
1 9776 CG2/24/SCG D-V6-AZ.4 1

1.1   9506 CG2/24/VESSEL 25E 1
1.2   SCG D-V6-AZ.4 WHEEL VALVE:25E; G.54 EN15202; PRV; FLT 1
2 9181 CASING MIDDLE 24 STD 3000 2
3 9777 CASING TOP TOMEGAS 3000 1
4 9163 HANDLE INSERT 3000 2
5 9161 CASING BOTTOM 3000 1
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COMPANION G2
MATERIAL STANDARD/TRADEMARK

LAST MOD.  03.06.2019 15:18:20

Issue date

Assembly drawing
TOLERANCING ISO 8015. GENERAL
TOLERANCE ISO 2768-. SURFACE
FINISH ISO 1302. EDGE FINISH ISO13715.

FINISHEng. Proj. No.

DWG SIZE

1:5

DOCUMENT TYPE

DRAWN

THE INFORMATION CONTAINED IN THIS DRAWING IS 
THE SOLE PROPERTY OF HPC RESEARCH S.R.O.  ANY 
REPRODUCTION IN PART OR AS A WHOLE WITHOUT 
THE WRITTEN PERMISSION OF HPC RESEARCH S.R.O. 
IS PROHIBITED.

APPROVED

MATERIAL

TITLE

PART-NO.

SCALE

SHEET 1 OF 1

A3
WEIGHT 5.55 kg

28-May-2019

9775

References
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ALL DIMENTIONS APPLY TO THE FINISHED 
PRODUCT INCLUDING MATERIAL SURFACE 
PROTECTION
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